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(GORILNIKI

Tar plosca serija | Zar plosca seriija | Zar ploséa Tarploséa Tarploséa Tarploita Tarploséa Tarploséa
600 enojna 600 dvojna serija 700 serija 900 serija 600 serija 600 seriija 700 R | seriija 900 (R
enojna (R dvojna (R
Nazivnamot gorilnika kW 4 8 54 63 4 8 6 6,8
Nazivna mo¢ gorilnika 6110 kW 4 6,5 54 63 4 6,5 6 68
Nazivnamot gorilnika G120 kw 4 7 54 63 4 7 6 68
Inizanamot gorilnika kw 18 4 2 29 18 4 2 /
Vrsta plina Gorilnik 0 Osrednje plinske Sobe 0By Pass Uravnavanje primarnega zraka 0 Pilotne plinske Sobe
GAS 620 20mbar Tar ploica 600 enojna 150 110 14mm 4
METAN Zar plosa 600 dvojna 210 160 11mm 4
Tar ploica 700 170R Nastavljiv / 4
Zar plosca 900 175R Nastavljiv 10mm 51
Zarplosca 600 enojna (R 150 110 14mm 4
ZLar ploita 600 dvajna (R 210 160 11mm 4
Zarplosca 700 (R 185 Nastavljiv Aperta 4
Zarploséa 900 R 180R / / 4
GAS G30/G3128-30/37mbar | Zar ploi¢a 600 enojna 95 70 18 mm 25
GPL Zar plosta 600 dvojna 145 100 2 mm 25
Zarplosca 700 115 60 / 25
Tar ploica 900 120 75 10mm 35
ZLar plosta 600 endjria (R 95 70 18mm 25
Lar plosca 600 dvojna (R 145 100 22mm 25
Zarplosca 700 (R 120 60 odprta 25
Zar ploséa 900 R 125 / / 25

SK
Opekacia Opekacia Opekacia Opekacia Opekacia | Opekaciadoska | Opekacia Opekacia
doska séria 600 | doska séria 600 | doska séria 700 | doska séria 900 | doskaséria600 | séria 600 doska séria doska
single double single (R double CR 700QR séria 900 (R

Nomindlny vykon pre jeden horék kw 4 8 54 63 4 8 6 68
Nomindlny vykon pre jeden horék 6110 kw 4 6,5 54 63 4 6,5 6 68
Nomindlny vykon pre jeden horék 6120 kw 4 7 54 63 4 7 6 68
Inizenj vykon pre jeden hordk kw 18 4 2 29 18 4 2 /
Typ plynu Horék 0 Hlavné trysky 0By Pass Reg. primémeho vzduchu | @Trysky zapalovacieho horéku
GAS 620 20mbar Opekacia doska 600 single 150 110 14mm 4
METAN Opekacia doska 600 double 210 160 11mm 4

Opekacia doska 700 170R Nastavitelny / 4

Opekacia doska 900 175R Nastavitelny 10mm 51

Opekacia doska 600 single (R 150 110 14mm Iy

Opekacia doska 600 double CR 210 160 11mm 4

Opekacia doska 700 (R 185 Nastavitelny Aperta )

Opekacia doska 900 (R 180R / / 4
PLYN 630/G3128-30/37mbar | Opekacia doska 600 single 95 70 18mm 25
LPG Opekacia doska 600 double 145 100 22mm 25

Opekacia doska 700 115 60 / 25

Opekacia doska 900 120 75 10mm 35

Opekacia doska 600 single CR 95 70 18mm 25

Opekacia doska 600 double CR 145 100 2mm 25

Opekacia doska 700 (R 120 60 Otvorend 25

Opekacia doska 900 (R 125 / / 25
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SLOVENCINA

OPEKACIA DOSKA PLYNOVA SERIA 600

Typ zariadenia Popis Rozmery: (5 x H x V) Pracovna plocha | Typ
(h celkom)

G6FL3B Opekacia doska hladka, stolné prevedenie mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3B/SX Opekacia doska lestena hladka, stolné prevedenie mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3B/CR Opekacia doska chromovana hladka, stolné prevedenie mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FR3B Opekacia doska vribkovand, stolné prevedenie mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3M Opekacia doska hladkd, s podstavbou mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL3M/SX Opekacia doska lestend hladka, s podstavhou mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL3M/CR Opekacia doska chrémovana hladkd, s podstavbou mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FR3M Opekacia doska vribkovand, s podstavhou mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Opekacia doska hladka, stolné prevedenie mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FL6B/SX Opekacia doska lestend hladkd, stolné prevedenie mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FL6B/CR Opekacia doska chrémovand hladka, stolné prevedenie mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FR6B Opekacia doska vribkovand, stolné prevedenie mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FM6B Opekacia doska kombinovana hladka/vribkovand, stolné prevedenie mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FL6M Opekacia doska hladkd, s podstavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6M/SX Opekacia doska lestend hladka, s podstavhou mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6M/CR Opekacia doska chromovand hladkd, s podstavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Opekacia doska vribkovand, s podstavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FM6M Opekacia doska hladka/vribkovan, s podstavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) A
OPEKACIA DOSKA PLYNOVA SERIA 700

Typ zariadenia Popis Rozmery: (5 x H x V) Pracovna plocha | Typ

(h celkom)

G7FL4B Opekacia doska hladka, stolné prevedenie mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4B/SX Opekacia doska lestend hladka, stolné prevedenie mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4B/CR Opekacia doska chrémovand hladka, stolné prevedenie mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FR4B Opekacia doska vribkovand, stolné prevedenie mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FLAM Opekacia doska hladka, s podstavbou mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL4M/SX Opekacia doska lestend hladka, s podstavhou mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL4M/CR Opekacia doska chromovand hladka, s podstavbou mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FR4M Opekacia doska vribkovana, s podstavbou mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8B-2 Opekacia doska hladka, 2 z6ny, stolné prevedenie mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8B-2/SX Opekacia doska lestend hladké, 2 zény, stolné prevedenie mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8B-2/CR Opekacia doska chrémovana hladké, 2 zény, stolné prevedenie mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FR8B-2 Opekacia doska vribkovana, 2 zony, stolné prevedenie mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 Opekacia doska hladka/vribkovana, 2 zony, stolné prevedenie mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8M-2 Opekacia doska hladkd, 2 z6ny, s podstavbou mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8M-2/SX Opekacia doska lestena hladka, 2 zony, s podstavbou mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8M-2/CR Opekacia doska chrémovand hladké, 2 zény, s podstavhou mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FR8M-2 Opekacia doska vrabkovana, 2 zony, s podstavbou mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 Opekacia doska hladka/vribkovana, 2 zony, s podstavbou mm 800 x 700 x 900 (1040) A




SLOVENCINA

OPEKACIA DOSKA PLYNOVA SERIA 900

Typ zariadenia Popis Rozmery: (S x H x V) Pracovna plocha Typ
(h celkom)
G9FL4B Opekacia doska hladkd, stolné prevedenie mm 400 x 900 x 290 (455) A
GYFL4B/SX Opekacia doska lestena hladka, stolné prevedenie mm 400 x 900 x 290 (455) A
GIFL4B/CR Opekacia doska chrémovana hladka, stolné prevedenie mm 400 x 900 x 290 (455) A
GIFL4B/CPD Opekacia doska hladkd compound, stolné prevedenie mm 400 x 900 x 290 (455) A
GYFR4B Opekacia doska vribkovand, stolné prevedenie mm 400 x 900 x 290 (455) A
GYFL4AM Opekacia doska hladkd, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GYFL4M/SX Opekacia doska lestend hladka, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GYFL4M/CR Opekacia doska chromovana hladka, s podstavhou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL4M/CPD Opekacia doska hladka compound, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFR4M Opekacia doska vribkovand, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GYFL8B-2 Opekacia doska hladkd, 2 zny, stolné prevedenie mm 400 x 900 x 290 (455) A
GYFL8B-2/SX Opekacia doska lestend hladka, 2 z6ny, stolné prevedenie mm 800 x 900 x 290 (455) A
GYFL8B-2/CR Opekacia doska chrémovana hladké, 2 zény, stolné prevedenie mm 800 x 900 x 290 (455) A
GYFL8B-2/CPD Opekacia doska hladka compound, 2 zony, stolné prevedenie mm 800 x 900 x 290 (455) A
GIFR8B-2 Opekacia doska vrabkovana, 2 zony, stolné prevedenie mm 800 x 900 x 290 (455) A
GIFM8B-2 Opekacia doska piastra hladka/vribkovand, 2 zny, stolné prevedenie mm 800 x 900 x 290 (455) A
GYFL8M-2 Opekacia doska hladkd, 2 z6ny, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GYFL8M-2/SX Opekacia doska lestend hladkd, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GYFL8M-2/CR Opekacia doska chrémovand hladka, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GYFL8M-2/CPD Opekacia doska hladka compound, 2 zony, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFR8M-2 Opekacia doska vribkovand, 2 zny, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFM8M-2 Opekacia doska piastra hladka/vribkovand, 2 zény, s podstavhou mm 800 x 900 x 900 (1065) A

OPEKACIA DOSKA PLYNOVA SERIA S900

Typ zariadenia Popis Rozmery: (5 x H x V) Pracovna plocha Typ
(h celkom)
SGIFL4AM Opekacia doska hladka, s podstavhou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL4M/CR Opekacia doska chromovana hladka, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR4M Opekacia doska vribkovand, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFRAM/CR Opekacia doska chromovand vribkovand, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGYFL4M/CPD Opekacia doska hladka compound, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2 Opekacia doska hladka, 2 zony, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR Opekacia doska chromovana hladka, 2 zony, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SG9FR8M-2 Opekacia doska vribkovana, 2 zony, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CR Opekacia doska chrémovand vribkovand, 2 zny, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFM8M-2 Opekacia doska hladké/vribkovand, 2 zony, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SG9FM8M-2/CR Opekacia doska chrémovand hladké/vribkovand, 2 z6ny, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGYFL8M-2/CPD Opekacia doska hladka compound, 2 z6ny, stolné prevedenie mm 800 x 900 x 900 (1065) A
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NAVOD PRE INSTALACIU

POPIS SPOTREBICA

Pevnad ocelova Struktira so 4 vyskovo nastavitelnymi
nozickami. Vonkajsi kryt pozostava z chrémniklovej ocele
18/10. Opekacia doska zo Specidlnej ocele ma hladky alebo
drazkovany povrch a je vybavena bocnymi a zadnymi
ochrannymi  krytmi, ktoré zabranuju striekaniu oleja.
Spotrebic¢ je okrem toho vybaveny zasuvkou na zber tuku,
ktora je vyrobend z nehrdzavejucej ocele. Platia je zahrievana
prostrednictvom horakov vyrobenych z chrémovanej ocele
rurkovitého tvaru, ktoré su odolné voci tepelnej alebo
mechanickej namahe. Zapalovaci horak je vybaveny pevne
zabudovanymi injektormi. Spalovacia komora a odsavacie
kominy su vyrobené z elektricky pozinkovaného ocelového
plechu. Teplotu si mozete nastavit pomocou prislusnych
ventilov, ktoré st vybavené bezpecnostnymi prvkami. Nase
opekacie dosky (Fry-Top) su dodavané vo verzii s hladkym
alebo drazkovanym povrchom.

Modely G7FL8B-2 -G7FL8B-2/SX -G7FL8B-2/CR -G7FR8B-2
«G7FM8B-2 +G7FL8M-2 «G7FL8M-2/SX +G7FL8M-2/CR
+G7FR8M-2 -G7FM8M-2 -G7FL8B-2/21S -G9FL8B-2 -GIFL8B-2/
SX -G9FL8B-2/CR -G9FL8B-2/CPD -G9FR8B-2 -GOFM8B-2
*G9FL8M-2 -GIFL8M-2/SX +G9FL8M-2/CR +G9FL8M-2/
CPD -G9FR8M-2 GOFM8M-2 -SGIFR8M-2 -SGIFR8M-2/CR
*SGIFL8M-2 -SGIFL8M-2/CR -SGIFL8M-2/CPD -SGIFM8M-2
*SG9FR8M-2/CR su vybavené oddelenymi opekacimi
plochami s nezavislymi regulatormi teploty.

PRIPRAVA SPOTREBICA NA INSTALACIU

Miesto instalacie

Doporucujeme umiestnit zariadenie do dobre vetranej
miestnosti najlepSie pod digestor. Zariadenie mozete
nainstalovat ako samostatne stojaci spotrebi¢ alebo ho
mobzete umiestnit vedla inych spotrebi¢ov. V kazdom
pripade vzdy zachovajte minimélnu vzdialenost 150 mm
od inych zariadeni alebo prvkov pre montadz bocnych
krytov a 150 mm pre montadz zadného krytu v pripade,
Ze zariadenie umiestnite v blizkosti stien vyrobenych z
horfavého materialu. Ak uvedené vzdialenosti nemdzete
dodrzat, zabezpeclte vhodné bezpecnostné opatrenia
proti pdsobeniu prilis vysokych teplot tak, ze napriklad
oblozite instala¢né povrchy dlazdicami alebo ich obalite
protiradia¢nymi krytmi. Spotrebi¢ umiestnite na dosku alebo
povrch z nehorlavého materialu. Pred pripojenim zariadenia
skontrolujte, ¢i informéacie o plyne uvedené na technickom
stitku zariadenia suhlasia s typom plynu, ktory mate k
dispozicii. V pripade, Ze je zariadenie ur¢ené pre iny typ
plynu, precitajte si odstavec,Pouzitie s inymi typmi plynu”.

Zakonné nariadenia, technické predpisy a smernice

V suvislosti s instalaciou zariadenia dodrzujte nasledujice
predpisy:

- normy UNI CIG 8723

- miestne stavebné a protipoZziarne predpisy a nariadenia;
- platné bezpecnostné predpisy;

- pokyny dodavatela plynu;
- platné opatrenia Talianskej elektrotechnickej komisie;
- pokyny poziarnikov.

INSTALACIA

Montaz, instalaciu a udrzbu musia vykonavat firmy, ktoré
su autorizované miestnym dodavatelom plynu v sulade s
platnymi pravnymi predpismi. Najskor si vyziadajte posudok
miestneho dodavatela plynu.

Instala¢ny postup
Spravne vyrovnanie zariadenia dosiahnete vyskovo
nastavitelnymi nozi¢kami.

Pripojenie plynu

Privodnd hadica plynu méze byt pripojena k vyvodu 3/8" G
alebo 1/2" G na spotrebici bud napevno alebo s moznostou
odpojenia ( v tomto pripade musite pouzit konektor
zodpovedajuci platnym predpisom). Ak pre pripojenie
pouzijete ohybné hadice z nehrdzavejlcej ocele, tieto musia
zodpovedat platnym pravnym predpisom. Po dokonceni
pripojenia skontrolujte tesnost hadic tak, Ze pouzijete
prislusny sprej na zistovanie unikov plynu.

Odvod dymovych plynov

Spotrebi¢ce musia byt umiestnené v miestnostiach, ktoré
su prisposobené na odvod dymovych plynov v sulade
s instalacnymi predpismi a nariadeniami. Zariadenia
predstavuju plynové zariadenia typu ,A” (vid tabulku
,TECHNICKE UDAJE"): Tieto zariadenia nie su urcené pre
pripojenie na potrubie pre odvod dymovych plynov.

Tieto zariadenia musia odvadzat dymové plyny do
prislusnych odsavacov alebo podobnych Struktur, ktoré su
plyny priamo do ovzdusia.

V pripade, Ze sa tu tieto uvedené systémy nenachadzaju,
mozete pouzit odsdva¢ vzduchu, ktory vypusta spaliny
priamo do ovzdudia, ak jeho kapacita zodpoveda
stanovenym poziadavkam (vid tabulku , TECHNICKE UDAJE");
toto zariadenie musi zaistovat vymenu vzduchu potrebnu
pre ochranu zdravia obsluhy zariadenia.

INSTALACIA

Pripravné prace
Pred instaldciou zariadenia odstrarite ochranny obal. Potom
starostlivo vycistite pracovnu plochu a vonkajsie casti
zariadenia pomocou vlhkej handricky namocenej do teplej
vody s cistiacim prostriedkom a nasledne ho utrite Cistou
suchou utierkou.

Uvedenie do prevadzky

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky skontrolujte, ci
sa vlastnosti zariadenia (kategodria a typ pouzitého plynu)
zhoduju s typom plynu, ktory mate k dispozicii. V opa¢nom
pripade je nevyhnutné pouzit iny typ plynu (vid' odstavec




,Poutzitie s inymi typmi plynu”). Pri uvadzani do prevadzky sa
riadte podla pokynov uvedenych v navode na pouzitie.

Kontrola vykonu

Pre nominalny vykon pouzite trysky, ktoré sa nachadzaju
na zariadeni.

Mo6zu existovat dva typy vykonu:

- nominalny, uvedeny na stitku zariadenia

- znizeny.

Referen¢né Udaje trysiek s uvedené v tabulke ,HORAKY".
Tlak privodného plynu musi zodpovedat nasledujucim
hodnotam:

- od 18 do 22,5 mbar pre plyn druhej triedy (metan)

- od 27 do 37 mbar pre plyn tretej triedy (propan-butén).
Pre prevadzku zariadenia nie je mozné pouzit plyny s inymi
hodnotami.

Ak si zelate vykonat dalsiu kontrolu vykonu, moézete ju
vykonat pomocou plynomeru podla tzv. ,volumetrickej
metody”.

Vo vseobecnosti viak staci vykonat kontrolu spravnej funkcie
trysiek.

Kontrola privodného tlaku (obr.1-2)

Privodny tlak musite merat pomocou tlakomeru (min.
rozliSenie 0,1 mbar). Vytiahnite skrutku (22) zo zasuvky pre
reguldciu tlaku a zapojte tlakomer: po dokonceni merania
skrutku znovu hermeticky zaskrutkujte (22).

DOLEZITE UPOZORNENIE: Pri kontrole tlaku musia byt vietky
plynové zariadenia pripojené a funk¢né.

Kontrola vykonu podla volumetrickej metédy

Pomocou plynomeru a chronometru moézete odmerat
spotrebu plynu za urditd ¢asovu jednotku. Tuto hodnotu
musite porovnat s vypocitanou hodnotou E:

Vykon hordku
Vyhrevnost plynu

E=

Je dolezité, aby bolo meranie vykonu vykonané vo chvili, ked'
je zariadenie v inertnom stave (ustaleny stav).

Viykon hordku, nomindlny a znizeny, vypocitany podla
nominalnej hodnoty tlaku, ziskate pomocou udajov v
tabulke ,HORAKY”. Hodnotu vyhrevnosti plynu si moézete
vyziadat od miestneho dodavatela plynu.

Kontrola prevadzky

Skontrolujte, ¢i pouZité trysky zodpovedaju typu uvedenému
v tabulke ,HORAKY". Skontrolujte, ¢&i je kapacita pouzitého
redukéného ventilu vécsia ako spotreba vsetkych zapojenych
zariadeni. Skontrolujte, ¢i bolo pouzité vhodné potrubie na
privod plynu.

Kontrola zapalovacieho horaka

Pre spravnu regulaciu plamena je potrebné, aby bol plamen
rozlozeny okolo celého termoclanku; v opa¢nom pripade
skontrolujte, ¢i ste pouzili spravny injektor pre dany typ
plynu.

Kontrola primarneho vzduchu
Prid vzduchu je spravne nastaveny v pripade, ze existuje

vhodna ochrana proti zapéleniu prilis velkého plamena
studeného horaka alebo jeho obnoveniu u teplého horéka.
V tabulke ,JECHNICKE UDAJE" je uvedeny objem priméarneho
vzduchu.

Kontrola funkcii

- Zapnite zariadenie.

- Skontrolujte tesnost plynového potrubia;

- Skontrolujte plamen horéaka aj v pripade, Ze je zapnuty na
minimum

Upozornenia pre instalatéra

- Vysvetlite a predvedte uzivatelovi funkcie a obsluhu
zariadenia podla uvedenych pokynov a dajte mu navod
na poutzitie zariadenia.

- Informujte uzivatela o tom, Ze akékolvek prace spojené
s rekonstrukciou alebo stavebnymi uUpravami moézu
poskodit privodny systém vzduchu pre spalovanie. Je
preto nevyhnutné, aby uzivatel opdtovne skontroloval
jednotlivé funkcie zariadenia.

Pouzitie s inymi typmi plynu

Ak chcete prejst na iny typ plynu, napr. metan alebo
kvapalny plyn, musite pouzit trysky vhodné pre prislusny
horék tak, ako je to uvedené v tabulke HORAKY. Trysky
horékov pre iné typy plynu, na ktorych je uvedeny prislusny
priemer v stotindch milimetrov, ndjdete vo vrecku, ktoré
tvori stcast dodavky zariadenia. Po dokonceni prislusnych
zmien skontrolujte funkcie zariadenia tak, ako je to opisané
v odstavci,Kontrola funkcii”.

Vymena trysky hlavného horaku (obr. 4)

Pre vymenu trysky (30) vytiahnite zasuvku na tuk a uvolhite
skrutky, pomocou ktorych je upevneny ovladaci panel.
Odstrante ovladaci panel. Pomocou vhodného kluca
odskrutkujte trysku a vymerite ju za novu (vid tabulku
,HORAKY"). V pripade potreby uvolnite skrutku (39) a
zatlacte regula¢nt objimku vzduchu smerom dozadu; tymto
sposobom ulah¢ite vymenu trysky. Po namontovani novej
trysky obnovte vzdialenost primarneho vzduchu ,A” (vid
tabulku,,HORAKY").

Nastavenie zapalovacieho horaka (obr.5)

Zapalovaci hordk mda pevné trysky a vzduch. Jedind

pozadovand operacia je vymena trysiek podla typu plynu,

ktory méte k dispozicii:

- Odskrutkujte upeviiovacie skrutky a odoberte ovladaciu
dosku.

- Odskrutkujte pritla¢nd maticu (¢. 14) a odoberte dvojkuzel
(€. 15) a zapalovaciu trysku (¢. 16).

- Vymente trysku pomocou vhodnej trysky podla tabulky
,HORAKY".

- Po vymene zapalovacej trysky naskrutkujte pritla¢nu
maticu (¢.14) na prislusny dvojkuzel (¢.15)

Nastavenie minima (obr.2-obr.3)
S odkazom na tabulku,HORAKY" nastavte regulaénu skrutku
minima (20) nasledujucim spésobom:




- v pripade pouzitia kvapalného plynu zaskrutkujte
regulaénu skrutku na doraz;
- v pripade pouzitia metanu:

1-  Identifikujte ovladac prislusného kohutika.

2-  Zapnite hordk a nastavte ho na minimum.

3-  Pomocou skrutky 20 (obr.3) nastavte privod plynu;
otacanim v smere hodinovych ruci¢iek znizite a
proti smeru hodinovych ruciciek zvysite mnozstvo
privadzaného plynu.

4-  Akonahle nastavite plamen vhodny pre prevadzku
pri minime, skontrolujte, ¢i nastavené minimum
zodpoveda hodnote stanovenej v tabulke ,JECHNICKE
UDAJE"; kontrolu vykonajte podla ,volumetrickej
metody’ tj.:

5-  Precitajte si hodnotu na plynomeri a siicasne zapnite
chronometer.

6- Po dostatoc¢ne dlhej dobe (napr. 10 minut) zastavte
chronometer a znovu si precitajte hodnotu na
plynomeri.

7-  Spocitajte objem plynu za uplynulych 10 minut (rozdiel
medzi dvoma hodnotami plynomeru); priklad: 1.
hodnota - 2. hodnota = 30 litrov (0,03m?).

8- Vypocitajte vykon pri minime za pouzitia vzorca
volumetrickej metddy (predchadzajuci odstavec).
Vykon (kw) = spotreba (m?/h) pre vyhrevnost metanu

9- Ak je vykon nizsi ako hodnota uvedena v tabulke,
odskrutkujte o nieco viac regula¢nu skrutku minima a
zopakujte kontrolu.

10- Ak je vykon vyssi ako hodnota uvedend v tabulke,
zaskrutkujte o nieco viac regulacnt skrutku minima
a zopakujte kontrolu. (9,45 kw/h). P (kw) = 30 litrov x
60/10 x 9,45 kw/h = 1,700 kw

UDRZBA
Pozor!
Pred vykonanim akéhokolvek zasahu spojeného s

udrzbou alebo opravou odpojte zariadenie od privodu
plynu a elektrickej energie.

Aspon raz do roka vykonajte nizsie uvedené zasahy spojené
s udrzbou:
- kontrola spravnej funkcie vietkych regulacnych a
bezpecnostnych zariadeni;
- kontrola spravnej funkcie horakov:
- zapalenie;
+ bezpecné spalovanie;
- kontrola jednotlivych funkcii podla postupu uvedeného v
odstavci,Kontrola funkcii”.

V pripade potreby vycistit horaky varnej dosky postupujte

nasledujucim spésobom:

a) odskrutkujte upevriovacie skrutky a odoberte ovladacie
gombiky, zasuvku na tuk a ovladaci panel;

b) po odskrutkovani prislusného skrutkového spoja (28)
odpojte plynové potrubie od drziakov trysiek;

c) uvolnite upevnovacie skrutky a odoberte predny plech
spalovacej komory; potom uvolnite upeviiovacie skrutky
plechu na prednej strane hlavného horéku.

Hlavny horak mézete vytiahnut a vycistit. Starostlivo vycistite

vystupné otvory hordkov pomocou néstroja alebo tycky

prislusného priemeru. Pri opdtovnej montazi hordku davajte

pozor na to, aby ste ho spravne nasadili, tj. zadnu stranu

musite zasunut do prislusnej drazky spalovacej komory.

- Skontrolujte, ¢i je cely odvod plynu bez akychkolvek
zavad.

VYMENA KOMPONENTOV (NAHRADNE DIELY)

POUZIVAJTE LEN ORIGINALNE NAHRADNE DIELY
DODAVANE VYROBCOM. Vymenu nahradnych dielov
mozu vykonavat len autorizovani pracovnici!

Pre vymenu nasledujucich dielov najskér odoberte ovladacie
gombiky, potom vytiahnite zdsuvku na tuk a odstrarite
ovlddaci panel (po uvolneni prislusnych upevnovacich
skrutiek).

Zapalovacia sviecka (obr. 5)
Sviecka (37) sa vytahuje zospodu. Odpojte zapalovaci kébel,
uvolnite upevnovaciu maticu a zasunte novu sviecku.

Plynovy kohutik (obr. 1-2-3)

Uvolnite skrutkové spojky plynového potrubia a termoc¢lanku,
uvolnite upevinovaciu spojku privodu k plynovej rampe a
nasadte novy kohutik.

Termoclanok (obr. 1-2-3 a 5)

Uvolnite skrutkové spojky, ktorymijetermoclanok pripevneny
k vystroju (kohutiky, ventily) plynu a k zapalovaciemu horaku;
zasunte novy diel.

Po vymene prislusnych dielov namontujte v spravnom
poradi ovladaci panel a prislusné diely.

UPOZORNENIE
Po vymene dielov pre privod plynu vykonajte kontrolu
tesnosti a funkcie roznych prvkov.

NAVOD NA OBSLUHU

UVEDENIE DO PREVADZKY

Pred prvym pouzitim dosky

Délezité upozornenie!

Pred pouzitim zariadenia niekolkokrat starostlivo vycistite
povrch opekacej dosky pomocou vlaznej vody, Cistiaceho
prostriedku a jemnej handricky tak, aby ste odstranili vietky
stopy prostriedku proti hrdzi, ktory bol na spotrebic¢ naneseny
vyrobcom. Potom spotrebic vysuste cistou handrickou.

ZAPALENIE

Zapalenie zapalovacieho horaka (obr. 6)

Stlacte ovladaci gombik (4) a otacajte nim smerom dolava.
Drzte ovlddaci gombik stlaceny a sucasne niekolkokrat za
sebou stlacte tlacidlo piezoelektrického zapalovaca (6),
pokial' sa nezapali plamen zapalovacieho horéaka, ktory je
viditelny cez otvor (10) na ovladacom panely.




Drzte ovladaci gombik stlaceny dalSich 15-20 sekind; ak
plamen po uvolneni ovlddacieho gombika zhasne, uvedeny
postup zopakujte.

Zapalenie hlavného horaka a nastavenie teploty (obr. 6)
Pre zapnutie hlavného horaka otacajte ovladacim gombikom
smerom dolava, pokial nenastavite zvolenu teplotu.
Termostat méa polohy od @ do 0 ; nizsie su uvedené
orientacné hodnoty teploty pre jednotlivé polohy:

Poloha  stupne °C
0 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260
0 290

- Pre termostaticky ventil minimum zodpoveda polohe 1 a
maximum polohe 7.

VYPNUTIE
Vypnutie pocas beznej prevadzky
Ak chcete vypnutlen hlavné horaky, otocte pracovny ovladaci
gombik do polohy ; v tejto polohe zostane zapéleny iba
zapalovaci horak. Ak chcete vypnut celé zariadenie, otocte
ovladaci gombik do polohy @®/Oy tejto polohe sa vypne
aj zapalovaci horak

Vypnutie v pripade poruchy
V pripade poruchy zatvorte privod plynu do zariadenia.

Postup v pripade poruchy a dlhodobého odstavenia
zariadenia

Ak nebudete zariadenie pouzivat dIhsiu dobu alebo v pripade
poruchy ¢i zavady zatvorte kohutik pre privod plynu, ktory je

umiestneny na vonkajsej strane zariadenia. Po vykonani
vietkych Ukonov spojenych s Cistenim, vysuste povrch z
nehrdzavejlicej ocele a o3etrite zariadenie dostupnymi
pripravkami proti korézii. V pripade poruchy upozornite
servisné stredisko.

STAROSTLIVOST O ZARIADENIE

POZOR!
- Pred ¢istenim zariadenie vypnite a nechajte vychladnut.
- V pripade elektrickych zariadeni vypnite privod
elektrického pradu pomocou prislusného vypinaca.
Starostlivé kazdodenné cistenie zaru¢uje spravnu funkciu a
dlhd Zivotnost zariadenia.
Ocelové casti zariadenia cistite pomocou vody a cistiaceho
prostriedku vlhkou handri¢kou; na odstranenie odolnejsej
Spiny pouzite etanol, acetdén alebo iné rozpustadlo
obsahujuce halogény; nepouzivajte abrazivne latky a
korozivne ¢istiace prostriedky ako je kyselina solha
/| chlorovodikova alebo sirova. Pouzitie kyselin méze
ohrozit spravnu funkciu a bezpeénost zariadenia.
Nepouzivajte kefy, drotenky alebo abrazivne kotuce
vyrobené z inych materidlov alebo zliatin, ktoré by mohli
sposobit vytvorenie hrdzavych skvin na povrchu zariadenia.
Z rovnakého dovodu sa vyhybajte kontaktu zariadenia so
zeleznymi predmetmi.
Pozor na kefy a drétenky z nehrdzavejucej ocele, ktoré
sice nesposobuju kontaminaciu povrchov, ale mézu ich
poskriabat. Aj ked je zariadenie velmi $pinavé, nikdy
nepouzivajte skleneny alebo Smirglovy papier; v tomto
pripade doporucujeme pouzit syntetické Spongie (napr.
Scotchbrite).
Dalej je zakdzané pouzivat pripravky na ¢istenie striebra a je
potrebné davat pozor na vypary kyseliny solnej alebo sirovej,
ktoré sa moézu tvorit napriklad pri cisteni podlah. Nikdy
na zariadenie nesmerujte striekajicu vodu, pretoze by
mohlo déjst k jeho poskodeniu. Po vycisteni zariadenia
ho starostlivo oplachnite cistou vodou a vysuste pomocou
suchej utierky.

INFORMACIE PRE UZIVATELOV
Na zaklade smernice 2002/95/ES, 2002/96/ES a 2003/108/ES o obmedzeni pouzivania niektorych nebezpeénych latok
v elektrickych a elektronickych zariadeniach a likvidacii odpadov.
Symbol preciarknutého kontajneru na zariadeni alebo jeho obale znamena, Ze vyrobok je potrebné po uplynuti jeho Zivotnosti

zlikvidovat oddelene od ostatnych odpadov.

Oddeleny zber tohto zariadenia po uplynuti jeho Zivotnosti je organizovany a riadeny vyrobcom. Uzivatel, ktory sa chce zbavit tohto
zariadenia, musi kontaktovat vyrobcu a riadit sa systémom vyrobcu pre oddeleny zber zariadenia po uplynuti jeho Zivotnosti. Vhodny
oddeleny zber za Uc¢elom naslednej recyklacie, spracovania alebo ekologicky kompatibilného zneskodnenia prispievaju k zabraneniu
moznych negativnych dopadov na Zivotné prostredie a zdravie a podporuje opatovné poutzitie a/alebo recyklaciu materialov, z ktorych

je zariadenie vyrobené.

Neopravnena likvidacia vyrobku zo strany jeho majitela prinasa zo sebou sankcie v sulade s platnymi pravnymi predpismi.






